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Postanowienia niniejszej normy dotycza ztomu wsadowego niestopowego
stosowanego jako materiat wsadowy w stalowni elektrycznej

CMC Poland Sp z o0.0.

Niniejsza norma ZN-CMCP-Z-1/2021 zostata opracowana przez komisje

normalizacyjng i zastepuje norme ZN-HZ-Z-3/2003 i obowigzuje od dnia 01.01.2021r.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot normy.

Przedmiotem niniejszej normy sg wymagania techniczne dla poszczegélnych, zdefiniowanych
kategorii i klas ztomu stalowego wsadowego niestopowego i ztomu zeliwnego.

1.2. Zakres zastosowania.

Niniejszg Norme nalezy stosowac przy zamawianiu i zakupach oraz dostawach i odbiorach
jakosciowych ztomu stalowego wsadowego niestopowego i ztomu zeliwnego stosowanego
jako materiat wsadowy w stalowni elektrycznej CMC Poland sp. z 0.0.

1.3. Terminy i definicje.

1.3.1. Ztom stalowy — odpady stalowe poprodukcyjne, poamortyzacyjne, ktére mogty zostaé
poddane procesowi przerobu technicznego, mogacego polega¢ na wydzieleniu z catosci
odpadow tylko tej czesci, ktéra spetnia wymagania okreslone przez specyfikacje techniczne
odpowiednich klas ztomu w odniesieniu do pozadanej zawartosci pierwiastkdw
towarzyszacych.

Pod pojeciem przerobu technicznego nalezy rozumie¢ przeréb odpaddéw poprzez reczne lub
automatyczne sortowanie, strzepienie, separacje, ciecie, zageszczanie (paczkowanie,
belowanie), pozwalajgce uzyska¢ odpowiednig mase nasypowa oraz wymiar pojedynczego
kawatka.

1.3.2. Ztom stalowy wsadowy — ztom stalowy przygotowany w taki sposéb, aby jego postac,
wymiary, masa nasypowa umozliwiaty wykorzystanie go jako materialu wsadowego
w procesie stalowniczym, przy czym:

e maksymalne wymiary pojedynczego kawatka nie moga przekraczac 1,5mx0,5mx0,5m,

e maksymalne wymiary paczki nie mogg przekraczac¢ 0,8m x 0,5m x 0,5m,

e maksymalny ciezar jednego kawatka ztomu nie moze przekracza¢ 300kg, jezeli
specyfikacja poszczegdlnych klas nie dopuszcza odmiennych parametrow.

1.3.3. Ztom stalowy wsadowy niestopowy — ztom nie zawierajgcy dodatkéw stopowych lub
zawierajacy je w ilosciach mniejszych od nizej podanych wartosci:

V -0,10% Co - 0,30% Mo - 0,10%
Ni - 0,30% Cu-0,40% Cr-0,30%
W -0,30% Mn - 1,65% Si - 0,60%

1.3.4. Ztom zeliwny — odpady zeliwa poprodukcyjne, poamortyzacyjne, powstate gtdwnie jako
odpad z zeliw szarych, zwyktych nie pokrytych lub pokrytych emalig, zwyczajowo w postaci
odlewdw nie przenoszacych obcigzen, takich jak grzejniki, wanny, umywalki, czeSci piecow
(ruszty, drzwi), a takze czesci maszyn, czesci samochodowych - wlewnice, cylindry
samochodowe, ttoki, jak réwniez zeliwa sferoidalnego w postaci czesci samochodowych
(watki rozrzadu, waty korbowe, elementy uktadu kierowniczego), kota zebate, wrzeciona
obrabiarek, a takze czeSci armatury i czesci instalacji budowlanych: sanitarnych,
kanalizacyjnych i wodociggowych, czesci piecow, grzejniki, rury kanalizacyjne i przedmioty
gospodarstwa domowego. Sktad chemiczny poszczegolnych elementéw powinien sie
zawiera¢ w granicach podanych wartosci:

C 2,7-3,6% Si1-3% Mn 0,5-1,5%
P 0,20-1,2% S0,04-0,15
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2. Podziat i oznaczenie.
2.1. Kategorie ztomu.

Podziat na kategorie ztomu dokonany w oparciu o kryterium pochodzenia i stosowane
technologie przerobu ztomu.

2.2. Klasy ztomu.

Klasy ztomu okreslono w zaleznosci od postaci fizycznej, masy nasypowej, dopuszczalnych
zanieczyszczen zwigzanych ze ztomem i pozgdanej zawartosci pierwiastkdéw towarzyszacych.

2.3. Kategorie i klasy ztomu stalowego wsadowego niestopowego i zeliwnego zestawiono w
Tabelinr 1inr2.

3.Wymagania.
3.1. Wszystkie klasy ztomu musza by¢ wolne od materiatow niebezpiecznych.

3.1.1. Za materialy niebezpieczne uznaje sie wszelkie substancje lub artykuty, ktére moga
stanowi¢ ryzyko zagrozenia dla zdrowia, bezpieczenstwa, mienia lub $rodowiska, w tym
w szczegolnosci materiaty niebezpieczne, o jakich mowa w Rozporzadzeniu MPIT w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy eliminowaniu przedmiotéw niebezpiecznych, w tym
wybuchowych ze ztomu metali. Materiaty te ze wzgledu na swoje wtasciwosci (chemiczne,
fizyczne lub biologiczne) mogg posiadac cechy lub postac:

a) materiatéw palnych lub wybuchowych, amunicji i pociskéw (w catosci lub czgsciach, badz
tez jedynie odpad6éw amunicji),

b) zbiornikéw pod cisnieniem, zamknigetych badz niewystarczajgco otwartych jakiegokolwiek
pochodzenia; w okresie zimowym rowniez zbiornikow i naczyn wypetnionych wodg badz
lodem, mogacych powodowac eksplozje,

c) materiatéw radioaktywnych w zaplombowanych zbiornikach, nawet wtedy, gdy nie
stwierdza sie zadnej znacznej radioaktywnosci zewnetrznej z powodu oston
zabezpieczajgcych lub umiejscowienia w dostarczonej partii ztomu,

d) emitowaé niebezpieczne promieniowanie, a w szczegdélnosci materiaty, ktérych
radioaktywnos¢ przekracza poziom tta naturalnego dla CMC Poland Sp. z 0.0,

e) materialtdw zawierajgcych Ilub emitujgcych substancje zagrazajgce Srodowisku
naturalnemu lub technologii produkciji stali,

f) materiatéw mogacych posiada¢ dziatanie draznigce, zrace, trujgce lub rakotwoércze.

3.1.2. Otwarcie zbiornikéw bedzie traktowane, jako niewystarczajgce, jesli nie posiadajg one
dwodch otworéw o minimalnych wymiarach 40x40mm lub ¢40mm w miejscach dajgcych
mozliwos$¢ bezspornego stwierdzenia, ze zbiornik jest otwarty i pozbawiony niepozadane;j
zawartosci. W przypadku butli po gazach i cieczach, sitownikéw, piecéw c.o. konieczny jest
ich przeréb na co najmniej dwie czesci.

3.2. Dodatkowo wszystkie klasy ztomu muszg by¢ wolne od:

- odpadéw w postaci kompletnego i niekompletnego zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz czesci pochodzacych ze zuzytego sprzetu (dopuszcza sie ztom

powstaty po demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego przekazany do
dalszego procesu recyklingu lub odzysku przez uprawnione podmioty);

- wszelkiego rodzaju odpaddéw niebezpiecznych zdefiniowanych wg zapiséw Ustawy
o odpadach, m.in takich jak:
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odpady w postaci opakowan po substancjach niebezpiecznych posiadajacych
oznaczenia (piktogramy), m.in. beczki, pojemniki, puszki lub nie posiadajgcych
piktograméw jednak wskazujacych, ze mogty mie¢ stycznos¢ z materiatami/
substancjami niebezpiecznymi,

filtry oleju,

baterie,

ASERNERN

kondensatory,
v'akumulatory;

- stalowych, poamortyzacyjnych i poprodukcyjnych odpadéw opakowaniowych (nie dotyczy
klasy HZ-ENOP);

- opakowan spozywczych tj. puszek, azuréw i innych materiatow ocynowanych;

- jednolitych elementéw ze staliwa lub zeliwa z wytgczeniem elementéw dopuszczonych do
przerobu mechanicznego lub recznego w wyniku ujecia ich w specyfikacji poszczegdlnych
klas ztomu niewsadowego;

- elementow nadmiernie sktebionych w postaci pretéw, drutéw, wigczajgc druty kolczaste,
druty do paczkowania, prety do spawania, lin i linek, siatek ogrodzeniowych.

3.3. Zanieczyszczenia.

3.3.1. Ztom kazdej z klas nie moze zawiera¢ metali nie zawierajgcych zelaza, zeliwa oraz
materiatow niemetalicznych, ziemi, materiatéw izolacyjnych, tlenkéw zelaza w kazdej postaci
z wyjatkiem ograniczonej ilosci powierzchniowej rdzy powstatej wskutek przechowywania na
wolnym powietrzu lub przygotowywania w normalnych warunkach atmosferycznych.

3.3.2. Ztom kazdej z klas musi by¢ pozbawiony palnych materiatdw niemetalicznych oraz
materiatow nieprzewodzacych, takich jak guma, beton, tworzywa sztuczne, tkaniny, drewno,
oleje, smary, siarka oraz substancji chemicznych i organicznych, itp.

3.3.3. Ztom kazdej z klas musi by¢ wolny od odpaddéw lub produktéw ubocznych powstajgcych
w procesie wytapiania stali, z podgrzewania, szlifowania, ciecia na pitach, spawania i ciecia
palnikowego, takich jak zendra, zuzel, pyt filtracyjny, pyt szlifierski, itp.

3.4. Zawartosc¢ pierwiastkdw metalicznych.
3.4.1. Miedz.

Ztom kazdej z klas musi by¢ wolny od metalicznej miedzi, silnikow elektrycznych, uzwojenia,
drutéw i przewoddéw, blach i elementéw powlekanych miedzig, tulei tozyskowych oraz
chtodnic. Ztom kazdej z klas musi by¢ wolny od materiatéw o zwiekszonej zawartosci miedzi,
m. in. prety zbrojeniowe i prety stalowe zwyktej jakosci, ktére powinny by¢ grupowane
w klasach o wyzszej zawartosci pierwiastkdw towarzyszacych.

3.4.2. Cyna.

Ztom kazdej z klas musi by¢ wolny od cyny w jakiejkolwiek postaci, w szczegdlnosci takiej jak
puszki, materialty powlekane cyng, elementy wykonane z brazu, pierscienie, panewki
tozyskowe itp.

3.4.3. Otow.

Ztom kazdej z klas musi by¢ wolny od otowiu w jakiejkolwiek postaci, w szczegdlnosci nie
moze zawiera¢ baterii akumulatorowych, ciezarkéw do wywazania, blach otowianych,
koncowek kabli, panewek tozyskowych, itp.
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3.4.4. Chrom, Nikiel, Molibden.

Ztom kazdej z klas musi by¢ wolny od przedmiotdéw ze stali stopowych i nierdzewnych, jak
rowniez czesci mechanicznych (ktére moga zawierac te pierwiastki), takich jak silniki, skrzynie
biegow, osie, kota przektadniowe, narzedzia, matryce, itp.

3.5. Sktad chemiczny.

3.5.1. W Tabelinr 1i 2 zostaty podane pozgdane zawartosci pierwiastkdw towarzyszgcych dla
poszczegolnych klas ztomu stalowego wsadowego niestopowego i ztomu zeliwnego.

3.5.2. Jezeli w dostawach ztomu zawartoS¢ pierwiastkow towarzyszacych nie miesci sie
w podanych w Tabeli nr 1 i 2 granicach sktadu chemicznego dla poszczegdlnych klas, to takie

dostawy sg dopuszczalne pod warunkiem odpowiedniego uprzedniego uzgodnienia pomiedzy
dostawcg, a CMC Poland Sp. z o.0.

3.5.3. Dla dostaw ztomu poprodukcyjnego o niskiej zawartosci pierwiastkow towarzyszgcych
wymagane jest aktualne pisemne potwierdzenie sktadu chemicznego.

4. Warunki odbioru.

4.1. Szczegétowe warunki odbioru dostaw ztomu stalowego wsadowego uregulowane sg
umowami handlowymi oraz warunkami zamdwienia.

4.2. Ujawnione w dostawie materiaty/odpady, o ktérych mowa w pkt. 3, sg podstawg do
odmowy przyjecia catej lub czesci przesyiki nie spetniajgcej wymagan niniejszej normy lub
reekspedycji w catosci lub czesci oraz naliczenia kar umownych i obcigzenia kosztami.



NORMA ZAKLADOWA _Zt OM WSADOWY TABELA 1_WYKAZ KLAS_Zt OM POAMORTYZACYJNY:

Max. poziom

Max zawartos$¢

. s Min. dopuszczalnych . .
Klasa Wymiary Grubosé . . pierwiastkow .
Charakterystyka masa nasypowa | zanieczyszczen o Uwagi
ztomu max. [m] [mm] [t/m3] swiazanveh ze towarzyszacych [%]
azany o Cu Sn Cr+Ni+Mo
zlomem [%]
Ztom stalowy, kawatkowy, konstrukcyjny, kolejowy w postaci
szyn, rozjazdéw, osi, kot, akcesoridéw; przygotowany w sposob
umozliwiajgcy bezposrednie tadowanie, moze zawiera¢ rury
i profile zamkniete;
Nie dopuszcza sie ztomu w postaci odpadu powstatego
z demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji w catosci lub
ich czesci oraz ztomu powstatego po demontazu zuzytego
HZ-E3 1,0x0,5x0,5 >6 0,7 0,5 0,25 0,01 0,25

sprzetu elektrycznego i elektronicznego przekazanego do
dalszego procesu recyklingu lub odzysku przez uprawnione
podmioty;

Musi by¢ wolny od:

- stali do zbrojenia betonu, pretéw, czesci maszyn;

- stalowych poamortyzacyjnych i poprodukcyjnych
odpadow opakowaniowych;




NORMA ZAKLADOWA_ZtOM WSADOWY TABELA 1_WYKAZ KLAS_ZtOM POPRODUKCYJNY (O NISKIEJ ZAWARTOSCI PIERWIASTKOW TOWARZYSZACYCH):

Max. poziom s
. Max zawartos¢
. s Min. dopuszczalnych S "
Klasa Wymiary Grubosé . " pierwiastkow .
Charakterystyka masa nasypowa | zanieczyszczen o Uwagi
ztomu max. [m] [mm] [t/m?] swiazanveh ze towarzyszacych [%]
azany o Cu+Sn+Cr+Ni+Mo
ztomem [%]
Ztom stalowy poprodukcyjny, jednorodny, przygotowany w sposéb
umozliwiajacy bezposrednie tadowanie;
Nie dopuszcza sie:
= luznych tasm w celu unikniecia probleméw przy roztadunku;
HZ-E8 - powlok lakierniczych; 1,5%0,5%0,5 <3 05 <03 03 Cu max. 0,15%
- stalowych poamortyzacyjnych i poprodukcyjnych odpadow
opakowaniowych;
Dopuszcza sie powtoki zabezpieczajgce pod warunkiem, iz ich sktad
chemiczny nie ma wptywu na zawartos¢ pierwiastkéw towarzyszgcych
dopuszczonych normg;
Ztom poprodukcyjny, jednorodny odpowiadajacy postacig klasie HZ-ES,
zageszczony w postaci paczek, przygotowany w sposob umozliwiajgcy
bezposrednie tadowanie.
Nie dopuszcza sie:
- powiok lakierniczych;
- stalowych poamortyzacyjnych i poprodukcyjnych odpadow
HZ-E6 Opakowaniowych' 0,8X0,5X0,5 0,7 <0,3 0,3 Cu max. 0,1 5%
Dopuszcza sie powtoki zabezpieczajgce pod warunkiem, iz ich sktad
chemiczny nie ma wptywu na zawartosc¢ pierwiastkdw towarzyszacych
dopuszczonych normg;




Max. poziom

Max zawarto$¢é

. s Min. dopuszczalnych S "
Klasa Wymiary Grubos¢é . " pierwiastkow .
Charakterystyka masa nasypowa | zanieczyszczen o Uwagi
ztomu max. [m] [mm] [t/m?] swiazanveh ze towarzyszacych [%]
azany o Cu+Sn+Cr+Ni+Mo
ztomem [%]
Ztom stalowy poprodukcyjny, mieszany, przygotowany w sposob
umozliwiajgcy bezposrednie tadowanie.
Dopuszcza sie odpad w postaci blach, azuréw; powtoki zabezpieczajace
pod warunkiem, iz ich sktad chemiczny nie ma wptywu na zawarto$é
pierwiastkéw towarzyszacych dopuszczonych norma;
HZ-E2 | Nie dopuszcza sie: 1,5x0,5x0,5 >3 0,6 <0,3 0,3 Cu max. 0,15%.
- powtok lakierniczych;
- stalowych poamortyzacyjnych i poprodukcyjnych odpadéw
opakowaniowych;
- pretéw i drutéw.
NORMA ZAKLADOWA_Zt OM WSADOWY TABELA 1_WYKAZ KLAS_ZLOM STRZEPIONY:
. Max. poziom Max zawartos¢
. s Min. dopuszczalnych S p
Klasa Wymiary Grubosé . . pierwiastkow .
Charakterystyka masa hasypowa | zanieczyszczen o Uwagi
zlomu max. [m] [mm] [t/m3] swiazanvch ze towarzyszacych [%]
azany o Cu Sn Cr+Ni+Mo
ztomem [%]
Ztom stalowy strzepiony, rozdrobniony na kawatki, ktére nie
powinny by¢ wieksze niz 200 mm, przygotowany w sposob
umozliwiajgcy bezposrednie tadowanie.
Nie dopuszcza sie:
- nadmiaru wilgoci,
HZ-E42 - zfomu stalowego/zelaznego usunigetego z popiotow 02m nd 07 0,4 0,4 0,02 nd

paleniskowych,

- opakowan spozywczych
z pobielanej blachy),

(w szczegdlnosci puszki

= luznych kawatkow zeliwa,

- metalicznej miedzi.




NORMA ZAKLADOWA_Z£ OM WSADOWY TABELA 1_WYKAZ KLAS_WIORY STALOWE:

Max. poziom s
Min dopuszczalnych Max zawartos¢
Klasa Wymiary Grubos¢é : . . pierwiastkow .
Charakterystyka masa nasypowa | zanieczyszczen o Uwagi
ztomu max. [m] [mm] [t/m3] zwigzanych ze towarzyszacych [%]
Y o Cu Sn  Cr+Ni+Mo
zlomem [%]
Ztom sktadajgcy sie z wiorow ze stali weglowych, wolny od
wiéréow ze stali automatowych, przygotowany w sposéb
zapewniajgcy bezposrednie tadowanie;
Nie dopuszcza sie zanieczyszczen takich jak: Max zawartosé:
. 0,
HZ-E5H - metale niezelazne, nd nd 05 04 | 003 1,0 gfzog,) %
= (o]
- zgorzelina (zendra),
- pyly szlifierskie,
- silnie utlenione widry i substancje chemiczne.
Ztom skfadajagcy sie z wiorow ze stali automatowych,
przygotowany w sposob zapewniajacy bezposrednie tadowanie.
Nie dopuszcza sie zanieczyszczen takich jak:
HZ-E5M - Mmetaleniezelazne, nd nd 0,5 04 | 003 | 10 |Maxzawartosc
- zgorzelina(zendra), ' ' ' ' S=<04%
- pyly szlifierskie,
- silnie utlenione widry i substancje chemiczne




NORMA ZAKLADOWA_Zt OM WSADOWY TABELA 1_WYKAZ KLAS_ZtOM O PODWYZSZONEJ ZAWARTOSCI PIERWIASKOW TOWARZYSZACYCH:

Klasa
ztomu

Charakterystyka

Wymiary
max. [m]

Grubosé
[mm]

Min.
masa nasypowa
[t/m3]

Max. poziom
dopuszczalnych
zanieczyszczen

zwiazanych ze
zlomem [%]

Max zawartos¢
pierwiastkow
towarzyszacych [%]
Cu Sn Cr+Ni+Mo

Uwagi

HZ-EHRM

Ztom stalowy, poamortyzacyjne i poprodukcyjne elementy,
czesci maszyn, prety do zbrojenia betonu i prety zwyktej jakosci;

Dopuszcza sie kawatki odlewdw staliwnych oraz obudéw
elementéw mechanicznych; rury i profile zamkniete;
zawieszenia i felgi z pojazdéw.

Musi by¢ wolny od betonu, innych materiatéw budowlanych.
Nie dopuszcza sie:

- zlomu w postaci odpadu powstatego z demontazu
pojazdéw wycofanych z eksploatacji w catosci,

- zlomu powstatego po demontazu zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego przekazanego do
dalszego procesu recyklingu lub odzysku przez
uprawnione podmioty,

- zlomu w postaci stalowych poamortyzacyjnych
i poprodukcyjnych odpadéw opakowaniowych.

1,5x0,5x0,5

0,6

0,5

0,4 0,03 1,0

HZ-EP

Ztom poamortyzacyjny zageszczony;

Dopuszcza sie paczkowane druty, tasmy stalowe, liny i linki,
rolmopsy z drutu przygotowane w sposob zapewniajacy
bezposrednie tadowanie i zabezpieczone przed rozwinieciem i
sktebieniem.

Nie dopuszcza sie:

- ziomu w postaci odpadu powstatego z demontazu
pojazdéw wycofanych z eksploatacji w catosci lub ich
czesci,

- oraz zilomu powstatego po demontazu zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego

0,8x0,5x0,5

0,5

0,7

04 0,03 1,0




Max. poziom

Max zawartos$¢

. s Min. dopuszczalnych S .
Klasa Charak Wymiary Grubosé . . pierwiastkow .
arakterystyka masa nasypowa | zanieczyszczen o Uwagi
zlomu max. [m] [mm] [t/m7] zwigzanych ze towarzyszacych [%]
o Cu Sn Cr+Ni+Mo
zlomem [%]
przekazanego do dalszego procesu recyklingu lub
odzysku przez uprawnione podmioty,
- stalowych poamortyzacyjnych i poprodukcyjnych
odpadéw opakowaniowych.
Rozdrobniony ztom stalowy stanowigcy odpad z procesu
przerobu mechanicznego ztomu, segregacji odpaddéw lub Poddany
spalania, zlom powinien zosta¢ poddany separacji procesowi
magnetycznej i rozdrobnieniu na kawatki, ktére nie powinny by¢ recyklingu lub
wieksze niz 200 mm. odzysku i
HZ-E46 Dopuszcza sie odpad rozdrobniony z opakowan spozywczych max 0,2 m nd 0.6 3 0.5 0,07 nd dostarczony
’ bezposrednio
Nie dopuszcza sie nadmiernej wilgoci oraz rdzy i innych przez
zanieczyszczen niemetalicznych. uprawnione
podmioty.




NORMA ZAKLADOWA_Zt OM WSADOWY TABELA 1_WYKAZ KLAS_Z+OM ZELIWNY:

. Max. poziom e
Min. dopuszczalnych Max zawartosé
Klasa Wymiary Grubosé Masa . yen pierwiastkow .
Charakterystyka zanieczyszczen o Uwagi
zlomu max. [m] [mm] nasypowa swiazanvch ze towarzyszacych [%]
[t/m3] zigme|¥1 [%] Cu Sn Cr+Ni+Mo
Ztom zeliwny, przygotowany w sposdb umozliwiajgcy Max ZanrtOéé
Hz-E3Z | bezposrednie tadowanie. 1,0x0,5X0,5m nd 0,65 1,0 Masa '13 kLCV alka <
Dopuszcza sie czgsci maszyn. 200kg
Ztom sktadajacy sie z widréw z zeliwa, przygotowany w sposob
zapewniajgcy bezposrednie tadowanie.
Nie dopuszcza sie:
- widréw ze stali automatowych,
= zmielonych wiéréw,
Max zawartos¢
. - wszelkich zanieczyszczen, takich jak: S-01%
HZ-E5HZ nd nd 0,5 ’ -
- metale niezelazne, Maxpzavx;artosc
-1%

- zgorzelina (zendra),
- pyly szlifierskie,
- silnie utlenione widry,

- chemikalia.




NORMA ZAKLADOWA _Zt OM WSADOWY TABELA 1_WYKAZ KLAS_ZtOM STALOWY:

Max. poziom

Max zawartos$¢

. s Min. dopuszczalnych S .
Klasa Wymiary Grubosé . . pierwiastkow .
Charakterystyka masa nasypowa | zanieczyszczen o Uwagi
ztomu max. [m] [mm] [t/m3] swiazanveh ze towarzyszacych [%]
azany o Cu Sn Cr+Ni+Mo
ztomem [%]
HZ-EN Ztom stalowy z przeklasyfikowania ztomu wsadowego nie nd nd nd 07

spetniajgcy Normy Zaktadowej pod wzgledem gabarytéw.




NORMA ZAKLADOWA_ZL OM WSADOWY TABELA 2_WYKAZ KLAS_ZtOM STALOWY_IMPORT STATKI:

Wspétczynnik

Max. poziom
dopuszczalnych

Max zawartosé

Klasa Charakterystyka Wymiary Grubosé sztauerski zanieczyszczen pierwiastkow o Uwagi
ztomu max. [m] [mm] [mt] zwigzanych ze towarzyszacych [%]
Cu Sn Cr+Ni+Mo
zlomem [%]
Ztom poamortyzacyjny i poprodukcyjny mieszany,
przygotowany w sposéb umozliwiajgcy bezposredni
zatadunek na S$rodki transportu i umozliwiajacy
bezposrednie  wykorzystanie go jako ziomu Elementy zeliwne w postaci blokéw
wsadowego w piecu hutniczym. Ztom moze by¢ ciety silnikébw,  wirnikéw,  elementéw
na pitach, nozycy, zageszczony z wytgczeniem ztomu zawieszenia pojazdéw czy czesci
w postaci paczek. Dopuszcza sie rury, profile maszyn nie moga stanowi¢ ilosci
HMS1 ;amlfnjete, prety dq zbrojenia betc.)n.u i prgty ;wyk’rej 1,5%0,5x0,5 -6 175 07 04 | 0,03 10 przekraczajacej 1% masy
jakosci, blachy, azury, ptaskowniki, profile i inne dostarczonego ztomu.
elementy konstrukcji stalowych, czesci maszyn,
obudowy elementéw mechanicznych, kawatki Max wielko$¢ kawatka ztomu
odlewodw staliwnych. zeliwnego nie moze przekroczy¢
Nie dopuszcza sie widréw stalowych i zeliwnych, 200kg.
skiebionych drutéw i pretow, przeciwwag w catosci lub
w  czesciach;  stalowych poamortyzacyjnych
i poprodukcyjnych odpaddéw opakowaniowych.
Lekki ziom poamortyzacyjny i poprodukcyjny Elementy zeliwne w postaci blokéw
mieszany, przygotowany w sposob umozliwiajacy silnikéw lub ich czesci, wirnikéw,
bezposredni  zatadunek na S$rodki transportu elementy zawieszenia pojazdéw czy
i umozliwiajgcy bezposrednie wykorzystanie go jako czesci maszyn nie mogg stanowic
ztomu wsadowego w piecu hutniczym. Ztom moze by¢ ilosci przekraczajgcej 1% masy
ciety na pitach, nozycy, zageszczony. dostarczonego ztomu; dopuszcza
Nie dopuszcza sie zlomu w postaci paczek lub sie do 10% masy ztomu o grubosci
zbelowanego, wi6réw stalowych i zeliwnych, pojedynczego  kawatka  ponizej
HMS2 skiebionych drutéw i pretéw, przeciwwag w catosci lub 15%0,5x0,5 >3 175 07 04 | 0,03 10 wartosci nominalnej przewidzianej

w  czesciach,  stalowych poamortyzacyjnych
i poprodukcyjnych odpadéw opakowaniowych.
Dopuszcza sie ztom w postaci odpadu powstatego
z demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatac;i
oraz ztom powstaty po demontazu zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego przekazany do
dalszego procesu recyklingu lub odzysku przez
uprawnione podmioty z usunietymi elementami
niemetalicznymi.

dla tej klasy; ztom nie moze zawiera¢
zanieczyszczen  niemetalicznych,
w szczegdlnosci elementow
opisanych w pkt. 3 Normy
Zaktadowe;j.

Max wielko$é kawatka ztomu
zeliwnego nie moze przekroczyé
200kg.




